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2024年11月10日，历经13小时的飞
行，江苏金陵机械制造总厂产品维修工周
志恒于当地时间9点到达德国慕尼黑。走
出机场后，迎着灰蒙天色，满眼红血丝的他
前往旅馆稍作休息、调整时差。

对周志恒而言，这次出国之旅意义非
凡。顺利通过全国竞赛比拼后，作为参加
2024年 IPC手工焊接全球总决赛的两名
中国选手之一，他亟待思考的问题绝不仅
仅是如何顺利完成比赛项目。

利剑出鞘：
“未曾想到”中的“出人意料”

IPC手工焊接全球总决赛是一场代表
着世界顶尖水平的赛事，13个国家的电子
组装焊接高手在此展开巅峰对决，其中不
乏往届的世界冠军。11月12日、13日是
本次IPC德国代表队选手的角逐时刻。为
提前熟悉比赛环节，周志恒起早前往位于
慕尼黑博览会的分赛区现场，观察本地参
赛选手的设备使用情况、操作过程以及电
路板特点、焊接环境。本次博览会场地内
含多类型展示会馆，IPC总决赛现场参观
人员复杂，人群距离选手的焊接台仅有一
米之近，各类声音充斥四周，十分考验选手
的抗干扰能力。借由当天的赛事，周志恒
对比赛规则有了直观的了解。

11月14日上午10点，IPC手工焊接
全球总决赛如期而至，并将分四场进行，
参赛顺序由各位选手抽签决定。“未曾想

到”，周志恒抽中了当天下午的第一场，此
刻距离比赛开始仅剩1个小时。比赛要
求14名选手在60分钟内完成120多个不
同元器件的组装，焊点数量超过320个，
过程中既要保证功能正常又要保证焊接
操作符合规范。拿到赛事主办方公布的
电子图纸后，周志恒立即着手研究，认真
查看各类元器件，生怕有所遗漏，影响赛
时操作工序。

下午1点，比赛哨声吹响。周志恒来
到焊接操作台，映入眼帘的是国外工艺制
成的黑色电路板，手侧放置的是不称手的
电烙铁样式。又是一个“未曾想到”，他屏
气敛息：“考验心态的时刻到了！”此时太阳
高悬，灼热阳光如同一把利剑透过玻璃展
馆斜刺向他的工位，在他的手间绽出绚烂
色彩。“只有心无旁骛，才能冲向终点。”嘈
杂环境中，周志恒仔细观察电路板，用小镊
子逐一确认元器件的具体位置，握住电烙
铁熔融焊锡丝，白烟缭绕间屏息凝神，精准
落下一个个焊点。

赛事中途，强光照射下，周志恒揉了揉
泛酸的眼睛，等到再次低头，赫然发现有两
个紧紧相邻的元器件过于微小，方才焊接
时位置出现了差错，他迅速对其进行了调
换。组装、清洗、功能检验，赛事即将结束，
部分选手提早交上了答卷。对此，周志恒
有自己的节奏，“如不能保证电路板整体焊
接质量，那么时间早晚毫无意义。”终于，比
赛进行到59分31秒，再次检查焊点无误
后，他向身旁的专业裁判示意，表示操作

完毕。
等到打分结束，饥肠辘辘、双手酸疼的

周志恒走下赛场，汇入现场人群中，观看第
二场参赛选手们的操作过程。在此之前，
他“未曾想到”自己会有与全球高手现场交
流的机遇，实地观赛对他来说是一次难得
的学习机会。而更让他“未曾想到”的“出
人意料”，是到达慕尼黑之时，自己便踏上
了问鼎全球的“最后一公里”。

磨刀霍霍：
“突发状况”中的“平稳发挥”

时间回到去年7月8日，2024年 IPC
电子装联大师赛中国区决赛在上海新国际
展览中心开赛，来自18个省/直辖市的78
家企业共156名选手同台竞技。经过2天
的激烈角逐，周志恒获得了单项军工行业
一等奖、电子手工焊接项目中国区亚军。

“机会难逢形胜在”，中国区决赛结束后，周
志恒深知自己还有提升空间，唯有分秒必
争、千锤百炼，才能立于世界舞台之上，展
现中国航修的焊接实力。

自此，周志恒进入了疯狂备赛模式。
白天完成生产任务后，他便马不停蹄地练
习焊接；晚上回到家中，又着手研究采购的
电路板，仔细绘制电路图。时间被一再切
割，一天24小时对他来说都日不暇给。由
于训练强度太大，10月初，周志恒的脖子
变得十分僵硬，无法左右转动，疼痛程度致
使他日常进食难以下咽。为了恢复状态，
他不得不休息缓解后再继续练习，为此他
曾焦灼万分。

从夏到秋，时间飞逝，周志恒越深耕专
业越发现技能还需更进一步。虽想精益求
精，但时常感觉凭己之力不得章法，于是，
他决定请教同单位获得2018年IPC“手工
焊接&返工返修”世界赛亚军的首席技师
张雯集。通过单位协调，周志恒带着焊接
台来到张雯集技能大师工作室。刚一见
面，张雯集便基于周志恒前期比赛表现及
焊接特点展开了详细分析，对他参赛劣势
更是直言不讳，并列举单位内同类参赛选
手优缺点加以比较。两人促膝长谈后，周
志恒对自身技能缺口有了更加清晰的
认知。

赛前三周，训练进入冲刺期。张雯集
基于赛事规则及时间设置，为周志恒制定
了更为详细的进阶方案。与此同时，他开
始给这位准参赛选手“使绊子”。在他的

“努力”下，周志恒发现手里的电烙铁没之
前用得称手，镊子也不好使了，模拟时自己
面前被架起了摄像机，每天还有一批批“观
众”不定时地过来围观。随着“突发状况”
的不断增多，周志恒由最初的紧张不自在
到能够快速地随时进行状态调整，焊接时

的专注度也得到了显著提升。
追风赶月莫停留，平芜尽处是春山。

关于焊接模块，周志恒从未认为自己是天
赋型选手，他只相信勤奋钻研的力量。一
路走来，他致力于摒弃嘈杂步入平静、不究
以往专注当下。正如每次深夜11点离开
工作室，他都会这样勉励自己：“有志者，事
竟成。”

锋芒闪耀：
“向往卓越”才能“通向成功”

11月15日中午，位于慕尼黑博览会
的 IPC手工焊接全球总决赛现场，最后
一场比拼落下帷幕。下午的闭幕式上，
各方代表齐聚一堂，共同见证荣耀时
刻。周志恒与选手们于台前等待最终结
果，他握紧双手，正襟危坐。随着主持人
一一介绍，在闪光灯的追逐下，参赛者们
分批上台领奖。奖项即将宣读完毕，他
的心脏好似被一股外力紧攥着，只余轻
微的呼吸声。

“IPC手工焊接全球总决赛冠军是，来
自中国的，江苏金陵机械制造总厂的周志
恒先生！”霎时间，宛如一键暂停，四周万籁
俱寂，只余满腔心跳。满分816分，他以绝
对实力拿到了801分，对于这个胜利果实，
周志恒有些不敢相信。他笑容满面，手持
证书与主持人及主办方代表一同站在颁奖
台上合影留念，望向场下热烈欢呼的中国
观众，忍不住眼眶湿热。

晚上与中国选手聚餐庆祝后，周志
恒回到了旅馆。此刻窗外的热闹还未褪
去，激动逐渐涌来，他的心脏震动有声，
今日一切犹如做梦。躺在床上无法入睡
时，他收到了厂里发来的祝贺视频，感动
之余，不禁泪流满面：“做到了，我真的做
到了！”

未等他回国，本次IPC赛事相关报道
已接踵而至，IPC亚太区总裁肖茜表示：

“热烈祝贺周志恒在全球总决赛中勇夺冠
军！这一成就不仅展现了他的卓越技艺，
更彰显了中国弘扬工匠精神的辉煌成果。”
接受主办方采访时，周志恒说，“这份冠军
是至高无上的荣誉，更是一份沉甸甸的责
任和源源不断的动力。它将激励我在航修
报国的道路上继续砥砺前行，为祖国航修
事业贡献自己的力量。”

一朝摘得桂冠，大家盛赞周志恒非同
一般，并急于探索他成功背后的秘诀。对
此，周志恒总是真诚地回答，“通往成功的
路没有秘诀，只是在航修事业上向往卓
越。”看似简单朴实的答案，藏着的是这个
航修“焊”将的奋斗旅程，是这个青年“焊”
匠的极限人生，是他磨刀霍霍后的利剑出
鞘、千锤百炼后的锋芒闪耀。

国际赛场上国际赛场上，，在与手工焊接领域顶尖选在与手工焊接领域顶尖选
手的巅峰对决中手的巅峰对决中，，航修航修““焊焊””将周志恒以镊子将周志恒以镊子
为刀为刀、、以烙铁为剑以烙铁为剑，，用匠心用匠心““焊焊””卫梦想卫梦想，，让让
““中国焊接中国焊接””闪耀闪耀全球全球————

千锤百炼千锤百炼，，成就世界冠军成就世界冠军
本报通讯员本报通讯员 汪梦圆汪梦圆 记者记者 陶睿陶睿

■
采
访
手
记

成
功
起
于
剑
锋
之
上

在国际大赛中拔得头筹、摘得桂冠，从稚嫩小
伙成长为航修业内翘楚……回望胜利荣光，感慨铸
剑之坚。异国他乡传来的捷报传递着“锋剑出，功
始成”的信念和力量，这必将激励更多航修人潜心
深耕技能，成为优秀的“战鹰守护者”。

剑锋之上，是深修精修基础的有力夯实。航
空产品质量第一，每个零部件都关乎战机安全、战
友生命，需要慎之又慎。作为不穿军装的军人，航
修青年周志恒誓以围绕服务备战打仗持续提升专
业技能。“慎易以避难，敬细以远大”，维修操作于
每个起承转合间不断重复并确认，力求达到手随
心动、绝对精准；“绝知此事要躬行”，遇到修理攻
关任务中出现的新问题不假手于人，而更多寄于
自主查阅资料与上手实验，从而达到心领神会
……一路走来，周志恒磨出精准、淬出精华，登上
2024年的全球赛场，意志如钢铁紧绷，眼神似剑削
铁无声。

剑锋之上，是神圣航修使命的笃行致远。荣耀
归来，周志恒立即回归航修岗位，如往常一样，用心
响应维修需求，以过硬的专业能力为蓝天战鹰提供
一流服务与精准保障。周志恒对航修初心的秉持，
源于其所在的江苏金陵机械制造总厂急部队所急、
想部队所想，为战鹰翱翔前赴后继砥砺深耕的满腔
赤诚。1954年成立的江苏金陵机械制造总厂，随着
人民空军发展而成长壮大，如今是全军唯一机载设
备修理基地。七十余载峥嵘岁月中，该厂实时响应
部队需求，锚定服务一流、支援快速的保障目标，磨
出精湛技艺，涌现出5位全国劳动模范和多位省部
级、市级劳模，并将全国技术能手、“匠心杯”金奖、

“IPC 世界赛”冠亚军、金牌蓝天工匠等荣誉收入
囊中。

剑锋之上，是技术技能一体化的潜心钻研。面
对提升新质战斗力的要求，如何应对未来之变、科
技之变是航空装备科研攻关的重要课题。为此，江

苏金陵机械制造总厂加大各类资源的投入力度，搭
建技术领军人才队伍，加强技术攻关和能力建设研
究；围绕资深专业领头人成立劳模创新工作室、技
能大师工作室，着力推进技能人才培养，形成以行
业专家顾问为指导、专业总师引领专业能力建设、
博士领衔科研攻关团队、全国技术能手领衔技能队
伍的强有力科技人才方阵，力求掌握关键技术，打
造核心竞争力，推动产业升级，坚定不移走专业化
道路，在电子装备领域持续深耕细作。

剑锋之上，是人才培养平台的科学搭建。江苏
金陵机械制造总厂秉持“让想干事的人有机会、会
干事的人有岗位、干成事的人有地位”的人才培养
理念，基于航修需求与业内动态，为一流人才配备

一流平台、一流机制、一流设施、一流团队、一流待
遇，通过参与部队外场实训，联合院所、高校开展专
业培训，与其他装备研制单位共同搭建人才培养项
目等多渠道合作机制，聚人才之力搭建优质航修队
伍，培育航修发展动能，促动航修成果实现新飞跃，
助力航修事业蒸蒸日上。

毫厘之间关乎长空万里，成功之上战鹰翱翔，
征途在前，航修人任重而道远。随着航修保障能力
培养体系日益成熟化，能力进阶的路途中，航修人
并非踽踽独行。他们将发扬聚力战训精神，传承保
障有力基因，在不断夯实航修根基的过程中共同打
造航修之光，于必需之时剑指空天亮出锋芒，为航
空事业发展保驾护航。
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